‘PCA TUV SUD POLSKA Sp. z o.o.
P S ul. Podwale 17
00-252 WARSZAWA

JEDNOSTKA NOTYFIKOWANA Nr 2527 Fisio

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI

Nr 2527-CPR-1A.567.00

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011r.
(Rozporzgdzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi sie do wyrobu budowlanego:

STALOWE | ALUMINIOWE ELEMENTY KONSTRUKCYJNE

spawane i skrecane w klasie wykonania do EXC3
metoda deklarowania zgodnosci: 3a wedtug normy EN 1090-1:2009+A1:2011
charakterystyki deklarowane na podstawie przeprowadzonego przez producenta:
wstepnego badania typu (ITT)

wprowadzonego do obrotu pod nazwg lub znakiem firmowym producenta:

Spotdzielnia Inwalidow ,,METAL”
ul. Wybickiego 5, 77-100 Bytow, Polska

| produkowanego w zaktadzie produkcyjnym:

Spotdzielnia Inwalidéw ,,METAL”
ul. Wybickiego 5, 77-100 Bytow, Polska
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Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczgce oceny i weryfikacji statosci
witasciwosci uzytkowych, okreslone w zatgczniku ZA normy (norm):

EN 1090-1:2009+A1:2011

w ramach systemu 2+ sg stosowane
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oraz ze zaktadowa kontrola produkcji spetnia majgce zastosowanie wymagania.

Niniejszy certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dniu 02.03.2023 i pozostaje wazny, dopoki zharmonizowana
norma, metody oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sam wyrob budowlany | warunki jego
wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie oraz pod warunkiem, ze nie zostanie zawieszony lub cofniety przez
jednostke notyfikowang certyfikujgcg zaktadowq kontrole produkcii.

Nastepna ocena w nadzorze do dnia 20.12.2023 pod rygorem utraty waznosci certyfikatu.

Waznosc certyfikatu mozna sprawdzi¢ skanujgc kod QR lub pod-ac
https://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty_wyrobow/

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

(PP05-F03-1090 wyd.6 obowiazuje od 01-10-2018)
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE

wydanie 1 z dnia 2 marca 2023

wydane dla:

Spotdzielnia Inwalidow ,,METAL”
ul. Wybickiego 5, 77-100 Bytow, Polska

1. Zakres produkciji:

Wytwarzanié stalowych elementéw konstrukcyjnych wg wymagan PN-EN 1090-2:2018.
Wytwarzanie aluminiowych elementow konstrukcyjnych wg wymagan PN-EN 1090-3:2019.

2. Rodzaj wyrobow:

Stalowe elementy konstrukcyjne w klasach wykonania EXC1, EXC2, EXC3.
Aluminiowe elementy konstrukcyjne w klasach wykonania EXC1, EXC2, EXC3.

3. Uprawnienia do spawania:

- W zakresie wytwarzania wyrobow wymienionych w pkt. 2 spetniono wymagania
jakosci dotyczace spawania wg PN-EN ISO 3834-2.

- Grupa materiatlow podstawowych (zgodnie z ISO/TR 15608):

1.2,8.1,1.2+8.1, 23.1

- Procesy spawania i procesy pokrewne (zgodnie z PN-EN ISO 4063):

131 Spawanie MIG drutem elektrodowym litym
135 Spawanie MAG drutem elektrodowym litym
141 Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego

- Nadzor spawalniczy prowadzony przez:

FORMELA Konrad Glowny Spawalnik WE

SZCZERBA Adam Zastepca Gléwnego Spawalnika IWS

4. Inne stosowane procesy:.

t aczenie mechaniczne, montaz konstrukcji na miejscu, ciecie termiczne.

Niniejsze Swiadectwo pozostaje wazne pod warunkiem, ze nie wystgpl zadna zmiana opisana
w EN 1090-1:2009+A1:2011 pkt. B.4.1 oraz, ze certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji obejmujgcy
powyzszy zakres nie zostanie zawieszony lub cofniety przez jednostke notyfikowana.
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(PP05-F03-SSK wyd.3 obowigzuje od 25-10-2019)



